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Eine Erg&nzung zu den DLG-Prifberichten 2 5 5

Melken auf der Weide

- Arbeitsorganisation, Arbeitszeitbedarf -

Vor allem in den norddeutschen Griinlandgebieten wird haufig auf der Weide
gemolken. Daftir werden einfachere Einrichtungen als fir das Melken im Stall
eingesetzt, die erhebliche arbeitstechnische und hygienische Probleme verur-
sachen kdénnen.

In diesem Merkblatt werden die wichtigsten Bauarten von Weidemelkstdnden
beschrieben und Hinweise zur vorteilhaften Organisation des Weidemelkens
und zum Arbeitszeitbedarf gegeben. Weitere Bauarten von Weidemelkstanden
- auch "Eigenbauten” - sind verschiedentlich im Einsatz, fir die im Prinzip die
gleichen Aussagen gelten.

1. Arbeitsbedingungen beim Melken auf der Weide

Die Haupttatigkeiten beim Weidemelken sind die gleichen wie beim Melken im
Stall. Sie bestehen im wesentlichen aus der Eutervorbereitung (Reinigen des
Euters, Abmelken und Priifen der ersten Strahlen), dem Anriisten und dem
Ansetzen des Melkzeuges sowie den Arbeitsgéngen nach Beendigung des
Melkvorganges. Dies sind: Nachmelken mit der Maschine, Abnehmen des
Melkzeuges, Euterkontrolle und MaBnahmen zur Euterpflege, zum Beispiel das
Eintauchen der Zitzen in desinfizierende Lésungen. Auch das Melken auf der
Weide muB so organisiert werden, daB der Melker die Zeitspanne, wahrend der
das Melkzeug selbsténdig arbeitet, durch Téatigkeiten an anderen Kilhen aus-
fallen kann.
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Unterschiede zur Stallarbeit ergeben sich vorwiegend durch die einfachere
Ausstattung des Melkplatzes auf der Weide, zum Beispiel durch den Wegfall
milchfiuBgesteuerter Melkzeuge oder der automatischen Melkzeugabnahme,
und durch die Notwendigkeit zur Improvisation.

GréBere Unterschiede zum Stalimelken bestehen beziglich der Rustarbeiten.
Hier wirken sich neben der raumlichen Trennung von Milchgewinnung und
Milchlagerung auch das Fehlen von elektrischem Strom und flieBendem
Wasser aus. AuBerdem sind die Aufwendungen fUr den Transport der fir das
Melken bendtigten Geréte zwischen Hof und Melkplatz zu beriicksichtigen.

2. Bauarten von Weidemelkstéinden

Fir das Melken auf der Weide werden vor allem drei Grundbauarten von Melk-
sténden eingesetzt:

An Melkwagen mit Eimer- oder Rohrmelkanlage findet héufig die ganze Herde
gleichzeitig Platz. Sie eignen sich vor allem fir kleinere Bestande bis etwa
20 Tiere. Die Kiihe werden angebunden oder sind durch eine Selbstfangvor-
richtung befestigt. Die Melkarbeiten laufen hier weitgehend wie im Anbinde-
stall ab, das heiBt, Standplatz der Kithe und Arbeitsplatz des Melkers sind auf
gleicher Hohe.

im Durchtreibemelkstand, der meistens als Querreihenstand gebaut wird, ist
zwischen jeweils zwei Melkplatzen ein Arbeitsplatz far den Melker angelegt.
Haufig kann von dort aus auch die Anlage zur Kraftfutterdosierung betatigt
werden. Standplatz der Kihe und Arbeitsplatz des Melkers befinden sich im
allgemeinen auf gleicher Hbhe (StandgrdBe 4 bis 8 Kihe).

Im Rundum-Durchtreibemelkstand stehen die Kthe im Viereck um den
Arbeitsplatz des Melkers herum. Standplatz der Kithe und Arbeitsplatz befin-
den sich auf gleicher Hohe. StandgrdBe: vier Kiihe. Die Tiere betreten und ver-
lassen den Melkstand hintereinander durch ein Tor. Dieser Melkstand ist bis-
her aber wenig verbreitet.

Der fahrbare Fischgritenmelkstand bietet anndhemnd die guten Arbeits-
bedingungen wie Anlagen im Stall. Statt eines vertieften Arbeitsplatzes fir den
Melker ist hier ein erh6hter Standplatz fiir die Kithe vorhanden. So wird dem
Melker eine aufrechte Arbeitshaltung erméglicht.

Weidemelkwagen und Durchtreibemelksténde werden wahlweise mit Eimer-
oder Rohrmelkanlagen ausgertistet, fahrbare Fischgratenmelkstande immer
mit Rohrmelkanlagen.

3. Arbeitszeitbedarf fiir das Melken auf der Weide

Fur den Arbeitszeitbedarf kdnnen die nachfolgenden Kalkulationsbeispiele
einen Anhalt bieten. Im Einzelbetrieb miissen die speziellen Verhéltnisse
beachtet werden. Die Beispiele kdnnen auch zur Orientierung bei der Auswahl
einer anderen, fir das Melken auf der Weide angebotenen Ldsung (zum Bei-
spiel dem "Langsmelkstand”) dienen.

For die Arbeitszeitbedarfswerte in den Ubersichten und Abbildungen gelten
folgende Unterstellungen: .

- Melkwagen mit 16 Piatzen, 4 Melkzeuge, 1 Person; Eimermelkaniage,
Vakuumpumpe mit Zapfwellenantrieb zusammen mit Milchtank auf Einachs-
anhanger. Milchlagerung auf dem Hof in Kihlbehditer, Reinigung und Desin-
fektion der Melkzeuge auf dem Hof. Weideentfernung 1 km.

- Durchtreibemelkstand mit 6 Platzen, 6 Melkzeuge, 1 Person; Rohrmelk-
anlage, Reinigung und Desinfektion der Melkleitung auf der Weide durch mit-
gebrachte Vorrate an Kalt- und HeiBwasser, Vakuumpumpe mit Zapfwelien-
antrieb zusammen mit Milchtank auf Einachsanh#nger. Milchlagerung auf
dem Hofe in Kahlbehalter, Reinigung und Desinfektion der Melkzeuge auf
dem Hof. Weideentfernung 1 km.

- Fahrbarer Fischgriitenmelkstand mit 2 x 4 Plétzen, 8 Melkzeuge, 1Person;
Rohrmmelkanlage, Reinigung und Desinfektion der Melkleitung auf der Weide
durch mitgebrachte Vorrate an Kalt- und HeiBwasser, Vakuumpumpe mit
Zapfwellenantrieb zusammen mit Milchtank auf Einachsanhénger. Milch-
lagerung auf dem Hofe in Kuhlbehalter, Reinigung und Desinfektion der
Melkzeuge auf dem Hof. Weideentfernung 1 km.

Ubersicht 1: Arbeitszeitbedarf fiir die Haupttiitigkeiten beim Melken auf
der Weide (AKmin/Kuh und Melkzeit)

Melkwagen Durchtreibe-  Fischgréaten-
Arbeitsgang melkstand melkstand
16 x 1,4 MZ 6x1,6MZ 2x4,8MZ

*) In einfacheren Melkstanden weniger Automatik als in Fischgrétenmelksténden.



Ubersicht 2: Arbeitszeitbedarf fiir Riist- und Wegezeiten beim Meiken auf
der Weide (AKmin/Herde und Tag; zweimaliges Melken)

Melkwagen Durchireibe-  Fischgraten-
Arbeitsgang melkstand melkstand
16x1,4MZ 6x1,6MZ 2x4,8MZ

Der Durchtreibemelkstand mit Rohrmelkanlage ist auch in kleineren
Bestanden vom Arbeitszeitbedarf her dem Melkwagen mit Eimermelkanlage
Uberlegen. Darliber hinaus bietet erdem Melker einen angenehmeren Arbeits-
platz, an dem die Melkarbeiten ohne Behinderung durch die meist dicht
gedréngt stehenden Kihe erledigt werden kénnen. Dies gilt auch fiir den fahr-
baren 2 x 4-Fischgriitenmelkstand, dieser ist aber fiir kleinere Besténde zu
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Abbildung 1: Gesamt-Arbeitszeitbedarf pro Kuh und Melkzeit beim Mel-
ken aufderWeide -Unterstellungen siehe:3.Arbeitszeitbedarf-
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teuer. Hier wird fur das Melken selbst die klrzeste Arbeitszeit bendtigt. Der
wegen der umfangreichen technichen Ausristung hohere Arbeitszeitbedarf
fur die Rustzeiten hebt diesen Vorteil besonders bei kleinen Herden wieder auf.
Deshalb eignet sich der Fischgratenmelkstand vor allem fir gréBere Herden.
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4. Empfehlungen fiir das Melken auf der Weide

4.1. Lage des Melkplatzes

Der Melkplatz sollte so angelegt werden, daB er méglichst zentral inmitten der
zugeordneten Weideparzelien liegt. Zufahrt und gegebenenfalls Wendemog-
lichkeit mussen fir einen Schiepper mit Einachsanhanger geeignet sein,

auBerdem solite dafiir ein befestigter Abstellplatz unmittelbar neben dem
Melkstand vorgesehen werden.



4.2. Technische Ausstattung

Einfache Weidemelkstiinde kdnnen zwarin Eigenleistung hergestelit werden,
ihre melktechnische Ausristung muB jedoch den gleichen Anforderungen
genigen wie eine Stallmelkanlage.

Dringend zu empfehlen ist die Uberdachung des Melkstandes. Sein Stand-
platz und die daran anschlieBende Flache des Warteplatzes sollten befestigt
sein, um auch bei Schlechtwetter die Tiere moglichst sauber haltenzukdnnen.
Als NotmaBnahme muB aufgeweichter Boden mit ausreichend Stroh abge-
deckt werden. An ununterbrochen benutzten Standplétzen soliten Vorkehrun-
gen zum Auffangen von Schmutzwasser getroffen werden (Gullegrube). Bei
mobilen Melkstanden ist das Problem der aufgeweichten Laufflichen schwer
zu I6sen, es sei denn, die Melkstande werden héufiger versetzt.

Einrichtungen zur Kraftfuttervorlage vom Arbeitsplatz des Melkers aus
erleichtern auch im Weidemelkstand die Fitterung und kdnnen wegen der
Lockwirkung das Eintreten der Tiere beschleunigen.

Der Einbau einer Rohrmelkanlage erleichtert und beschleunigt die Melkarbeit.
Er empfiehit sich besonders dann, wenn im Stall bereits mit dieser Technik
gearbeitet wird. Die Melkzeuge sollten wenigstens mit einer einfachen auch
aus der Entfernung erkennbaren MilchfluBanzeige ausgestattet sein. Auchfuar
die Weidemelkanlage sind prézise arbeitende servogesteuerte Vakuumregel-
ventile notwendig.

Sofern kein AnschluB an das elektrische Stromnetz moglich ist, soll die
Vakuumpumpe fest an dem Transportfahrzeug angebracht sein, so daB sie
durch die Zapfwelle des Schleppers angetrieben werden kann. AlsVerbindung
zur Melkanlage eignen sich eine Steckleitung oder ein Schlauch. Fur Rohr-
melkanlagen empfehlen sich vakuumbestandige, fest auf ein Fahrzeug mon-
tierte Transportbehalter, die gleichzeitig auch als Milchabscheider dienen
kénnen. Wird das Weidemelken bis spét in den Herbst ausgedehnt, dann solite
auch eine von der Schlepperelektrik gespeiste Beleuchtung des Melkstandes
vorgesehen werden.

4.3. Arbeitswirtschaft

Die Durchfiihrung der Haupttatigkeiten muB beim Melken auf der Weide nach
den gleichen MaBstaben wie im Stall beurteilt werden. Besondere Bedeutung
fiar Milchqualitat und Eutergesundheit haben auch hier die Arbeitsgénge zur
Eutervorbereitung. Nur bei stark verschmutzten Eutern ist ein Abwaschen
nétig. Sonst sollte die Reinigung mit trockenen Einwegtiichtern, keinesfalls mit
einem Lappen flr alle Kihe erfolgen.

Das Nachmelken mit der Maschine sollte auf das notwendige Minimum
beschrankt werden. Bei Eimermelkanlagen muB das Filterpapier im Einfall-
trichter des Transportbehélters mehrmals emeuert werden. Der Einfllitrichter
selbst muB den Inhalt eines Melkeimers fassen kdnnen.

Das Zutreiben der Tiere zum Melkplatz verkarzt sich im aligemeinen erheb-
lich, wenn auf angrenzenden Flchen nach dem Melken Wasser angeboten

wird. Erfahrungsgemas passen sich die Kilhe dem Zeitablauf soweit an, daB sie
vor dem Melken méglichst in die Nahe des Melkplatzes kommen und diesen
Bereich nach dem Melken auch weitgehend selbsténdig wieder verlassen.
Dieses Verhalten solite ausgenutzt werden, um den Zeitbedarf fir das Treiben
Zu verringem.

Wenn wegen besonders ungiinstiger Bedingungen fur das Zutreiben der Tiere
und die Vorbereitung der Melkanlage zusatzliche Hilfskrafte bendtigt werden,
erhéht sich der Arbeitszeitaufwand betrachtlich.

Es hat sich bew#hrt, heiBes und kaltes Wasser fiir Reinigung und Desinfek-
tion der milchfthrenden Teile in Kannen vom Hofe mitzubringen. Die Melklei-
tungen von Rohrmelkanlagen kdnnen damit vorgespdilt und mit an Ort und
Stelle angesetzter Lésung ausreichend gereinigt und desinfiziert werden. Es
besteht auch die Méglichkeit Melkleitungen abzubauen und auf dem Hof zu
reinigen und zu desinfizieren. Melkzeuge und Melkeimer missen ebenfalls
sofort ausgespuit werden, damit Milchreste nicht antrocknen. Auf dem Hof
lassen sie sich dann schneller und griindlicher als auf der Weide reinigen.
Gebrauchte Lésungen sollten in den Transportkannen wieder mit zuriick auf
den Hof genommen werden.

Mehr als 40% der Arbeitszeit fir Rist- und Wegezeiten beim Weidemelken ent-
fallen im allgemeinen auf Reinigung und Desinfektion der Melkgeréte, rund
25% werden durch Herbeiholen der Tiere zum Melkplatz und durch das
Zuriicktreiben zur Weideparzelle verursacht. Ins Gewicht félit auch das Vorbe-
reiten der Gerate auf dem Hofe, welches etwa 10% der gesamten Rustzeiten
beansprucht.

5. Milchqualitat

Milch einwandfreier Qualitat 148t sich auch beim Melken aufder Weide erzielen,
wenn die erforderliche Sorgfalt aufgebracht wird. Besonderes Gewicht haben
die Sauberkeit des Warteplatzes und vor allem die Reinigung und Desinfek-
tion der Melkgerite. Unterstitzt werden diese Bem(ihungen beim Melken
selbst durch eine leistungsfahige Milchkuhlung auf dem Hofe, besonders dort,
wo auf der Weide nicht gekihit werden kann, weil die Anschldsse fir Wasser
und Strom fehlen. Hier vergehen schon wahrend des Melkens ein bis zwei
Stunden mit hohen Milchtemperaturen. Die Melkplétze sind auBerdem nur sel-
ten far die Milchtankwagen erreichbar. Aus diesem Grunde ist schnelle Kih-
lung unmittelbar nach dem Transport auf den Hof notwendig. Dabei kommt es
besonders darauf an, die Temperatur von 15°C innerhalb kurzer Zeit (30 Minu-
ten) zu unterschreiten (sieche auch DLG-Merkblatt Nr. 241).

An die Kapazitat von Miichlagerbehaltern und an die Leistungsféhigkeit von
Milchkihlanlagen werden im allgemeinen folgende Anforderungen gestellt:

-Das Fa.ssungsvermbgen von Milchlagerbehaltern solite auf eine Milchmenge
von mindestens 30 | pro Kuh und Tag abgestellt sein. Das Abholintervall und
das Leitungsniveau der Herde miissen berticksichtigt werden.

- Die Kahlleistungen der Kaltemaschine muB sich nach der je Melkzeit anfal-
lenden Milchmenge richten, die in 3 Stunden nach dem Melken auf eine
Lagertemperatur von 4°C gekihlt werden muB; in Verbindung mit dem Wei-
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demelken miissen gegebenenfalls jedoch kiirzere Kihlzeiten angestrebt
werden. Bei einer Temperaturdifferenz von rund 32°C wird durch die Kih-
lung eine Wérmemenge von etwa 3,7 kWh/100 | Milch frei. Als Antriebs-
leistung der Kéltemaschine sind etwa 0,8 kW je 100 | Gemelk vorzusehen.

Fur die Milchkiihlung werden zwei unterschiedliche Verfahren eingesetzt:

- die direkte Kithlung durch die Verdampferfliche der K&ltemaschine
und
~ die indirekte Kihlung durch Einschaltung von Eiswasser als Warmetrager.

Die Direktkiihlung wird Gberwiegend in Verbindung mit Wannen oder Tanks
eingesetzt, bei denen die Verdampferfliche in der Bodenplatte, zum Teil auch
in den Wandfl&chen untergebracht ist. Die Kithigeschwindigkeit hangt unmit-
telbar von der Leistung der Kaltemaschine ab und kann nicht ohne weiteres
geéndenrt werden. Das Zweigemelksaggregat ist vorzuziehen.

Bei der indirekten Kiihlung in Eiswasserkilhlanlagen wird ein "K&ltevorrat”
aus Eis und Wasser angelegt; dafir steht auch die Zwischenmelkzeit zur Ver-
fagung. Die Kaltemaschine kann also kleiner ausgelegt sein als bei Direkt-
kahlung. Zur Kithlung wird Wasser aus dem Vorrat an die zu kithlenden Fidchen
gepumpt. Der Eisvorrat muB sich nach dem gréBten Gemelk richten.

Der Einsatz von Eiswasseranlagen ist beim Weidemelkbetrieb der direkten
Kahlung im allgemeinen vorzuziehen, da hier die K4ltereserve des Eisvorrates
durch eine starke Umwélzpumpe fiir ein schnelleres Kiihlen genutzt werden
kann.

6. Literatur zur weiteren Information

- "Milchkihlung mit Warmertickgewinnung”,
AEL-Merkblatt Nr. 21/1986, zu beziehen von der Arbeitsgemeinschaft Elektrizitatsan-
wendung in der Landwirtschaft, KruppstraBe 5, 4300 Essen 1.

- "Reinigen und Desinfizieren von Melkanlagen”,
DLG-Merkblatt Nr. 195/1984.

- "Milchkdhlung und Milchlagerung im landwirtschaftlichen Betrieb”,
DLG-Merkblatt Nr. 241/1986

- "Weidegang mit Stalimelken oder Sommerstallfitterung”,
DLG-Manuskript Nr. 070 und DLG-Merkbilatt Nr. 256/1987

Maschinen und Geréte mit diesem Zeichen haben eine DLG-
Gebrauchswertprifung erfolgreich durchiaufen. Die Priifberichte
sind einzeln oder in Sammelb&nden zu beziehen vom DLG-Fach-
bereich Landtechnik, Zimmerweg 16, 6000 Frankfurt am Main 1.
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